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1 Données sur l’installation 
 

Installation 

Site  

Client  

Numéro de client  

Type de barrière  

Numéro de série  

Année de construction  

Largeur de blocage  

Mise en service  
 

Exploitant 

Nom  

Adresse  

Téléphone  

Interlocuteur  
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2 Bases du contrôle des barrières 

2.1 Introduction 
Les bases du contrôle des barrières sont régies par les normes européennes de sécurité des machines et 
concrétisent la directive machines d’application générale. Lors du contrôle de la barrière, il est supposé que 
le trafic de passagers ne peut être exclu à proximité de la barrière utilisée.  
L’état des installations de barrière sur les lieux de travail doit être contrôlé selon les instructions du fabricant 
avant la première mise en service, à chaque modification substantielle, et au moins une fois par an (cf. ASR 
A1.7). 
Les exploitants d’installations de barrière hors domaine commercial sont soumis à l’obligation d’assurer la 
sécurité conformément au BGB (code civil allemand) et à l’article 3 des codes de la construction des 
différents Länder. 
Pour les portails mécanisés mis en service avant le 1er juin 2001, les règles techniques pour les lieux de 
travail ASR A1.7 (directives pour les fenêtres, portes et portails motorisés) continuent de s’appliquer. 
Le présent document a vocation à vous aider à documenter correctement les contrôles et à les remettre à 
l’exploitant pour conservation. 
Le contrôle technique de sécurité des portes et portails mécanisés ne doit être effectué que par des 
experts capables de juger du bon fonctionnement des dispositifs de protection et de les contrôler 
avec des outils de mesure appropriés, établissant par exemple la distribution de la force dans le 
temps sur les arêtes de fermeture. 
Il convient en outre de respecter les règles de construction spécifiques à chaque Land (par exemple la 
directive sur le contrôle technique).  
Les résultats sont consignés dans le présent document, qui doit être remis à l’exploitant après le contrôle. 
Les défauts relevés par le contrôle technique de sécurité doivent être corrigés sans délai.  
L’exploitant doit être informé des éventuels défauts sans la moindre ambiguïté. 
 
 

2.2 Références normatives 
DIN EN 13241:2003 + A2:2016 Norme produit portails ; caractéristiques de performance 

DIN EN 12604:2017-12 Norme produit portails ; aspects mécaniques – exigences et 
méthodes d’essai 

DIN EN 12453:2017-11  Norme produit portails ; sécurité d’utilisation des portes motorisées – 
exigences et méthodes d’essai 

DIN EN 12635:2002+A1:2008 Norme produit portails ; installation et utilisation 
DIN EN 12978:2003+A1:2009 Norme produit portes et portails ; dispositifs de protection pour portes 

et portails motorisés – exigences et méthodes d’essai 
DIN EN ISO 13849-1:2016-6 Sécurité des machines – Parties des systèmes de commande 

relatives à la sécurité – Partie 1 : principes généraux de conception 
(ISO13849-1:2015) ; version allemande EN ISO 13849-1:2015 

DIN EN 60204-1:2007-06 Sécurité des machines – Équipement électrique des machines – 
Partie 1 : règles générales ; version allemande : EN 60204-1:2006 

ASR A1.7 Règles techniques pour les lieux de travail « portes et portails » 
DIN EN 349:2008-09 Sécurité des machines – Écartements minimaux pour prévenir les 

risques d'écrasement de parties du corps humain ; version 
allemande : EN 349:1993+A1:2008 

DIN EN ISO 13849-1:2016-6 Sécurité des machines – Parties des systèmes de commande 
relatives à la sécurité – Partie 1 : principes généraux de conception 
(ISO13849-1:2015) ; version allemande EN ISO 13849-1:2015 
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3 Procès-verbal de contrôle – Contrôles avant la première mise en 
service 

 

3.1 Contrôles avant la première mise en service 
 

3.1.1 Contrôles optiques et mécaniques 
OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle Indication OK Rép. n.a. Remarque 

État du boîtier de la 
barrière  

Stabilité, propreté ☐ ☐ ☐   

 
Souplesse de la serrure de la 
porte ? 

☐ ☐ ☐   

 
Fermeture étanche de la porte 
(pression sur le joint) ? 

☐ ☐ ☐   

État du bras de barrière  Présence de dommages ? ☐ ☐ ☐   

 Protection antichoc présente et 
en bon état ? 

☐ ☐ ☐   

 Pas de composants ajoutés 
(plaques) dangereux sur le 
bras de barrière ? 

☐ ☐ ☐   

 Support pendulaire présent et 
fonctionnel ? 

☐ ☐ ☐   

État de la grille de 
barrière 

Présence de dommages ? ☐ ☐ ☐   

 Vis de fixation présentes et 
serrées ? 

☐ ☐ ☐   

Vis de fixation du bras de 
barrière 

Vis présentes et serrées ? ☐ ☐ ☐   

Fixation du boîtier de la 
barrière 

Vis serrées ? Contrôle de la 
rouille 

☐ ☐ ☐   

État du palier Vis serrées ? Palier intact ? ☐ ☐ ☐   

État des ressorts de 
traction 

Présence du nombre et type 
correct ? 

☐ ☐ ☐   

 Ressorts tous intacts ? ☐ ☐ ☐   

 Équilibrage des ressorts 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Couple de serrage de la 
bride de serrage 

Couple de serrage de 70 N 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Fixation du moteur Vis serrées ? ☐ ☐ ☐   

Souplesse Souplesse du moteur, du 
motoréducteur et du système 
de levier, sans bruits 
inhabituels ? 

☐ ☐ ☐  
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Joints du boîtier Entiers et intacts ? ☐ ☐ ☐   

Nettoyage Boîtier et bras de barrière 
nettoyés ? 

☐ ☐ ☐  

 
 

3.1.2 Contrôles de l’entraînement et de la commande 
OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle Indication OK Rép. n.a. Remarque 

Recherche visuelle de 
dommages 

Boîtier du moteur et de la 
commande intacts ? 

☐ ☐ ☐   

Propreté Commande exempte de 
poussière ? 

☐ ☐ ☐   

Conducteur de protection 
PE  

Conducteur de protection 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Unité de commande Bornes de raccordement 
serrées ? 

☐ ☐ ☐   

 Ligne d'alimentation des 
boucles intacte ? 

☐ ☐ ☐   

 Fonctionnement général 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Composants ajoutés Fonctionnement et orientation 
du système de sécurité 
optique ? 

☐ ☐ ☐   

 Fonctionnement du feu de 
signalisation contrôlé 
(ampoules) 

☐ ☐ ☐   

 Fonctionnement de la radio 
externe 

☐ ☐ ☐   

 
 

3.1.3 Contrôle des marquages 
OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle Indication OK Rép. n.a. Remarque 

Plaquette signalétique Disponible et lisible ? ☐ ☐ ☐   

Marquages PE  
(TP1-TP3) 

Disponibles et lisibles ? ☐ ☐ ☐   
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3.2 Contrôles de sécurité avant la première mise en service selon 
EN 13849 

 
 

OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle de 
sécurité Indication OK Rép. n.a. Valeur Remarque 

Forces de frappe Force de frappe maximale 
respectée ? 
Valeur cible : max. 400 N à 2 m 
de hauteur, mesurée à 200 mm 
de la pointe du bras de barrière.) 
Un contrôle n’est obligatoire 
que pour les barrières régulant 
le trafic et non équipées de 
capteur laser à point de 
référence ! 

☐ ☐ ☐    

Valeur moyenne des 
trois mesures 

      N   

Système de sécurité 
optique 

Cellule photoélectrique utilisée et 
en fonctionnement ? 

☐ ☐ ☐     

 
Capteur laser sans point de 
référence utilisé et en fonction ? 

☐ ☐ ☐     

 
Capteur laser avec point de 
référence utilisé et en fonction ? 
(Mesure des forces de frappe non 
applicable) 

☐ ☐ ☐     

Capteur laser Largeur du champ de surveillance 
(A) 

    m   

 
Longueur du champ V (A)     m   

 
Largeur du champ V (B)     m   

 
Filtre pour piétons (nombre 
prédéfini) 

       

 
Temps de présence max.     s   

 
Retard de détection     ms   

Écartements 
minimaux 

Écartements minimaux de la 
norme EN 349 respectés ? 

☐ ☐ ☐     

Détecteur Paramétrage de la sensibilité de 
la boucle contrôlé ? 

☐ ☐ ☐     

 Résistance d'isolation contrôlée ? 
(> 1 MΩ) 

☐ ☐ ☐     

 Étalement de fréquence pris en 
compte ? 

☐ ☐ ☐     

 Résistance d'isolation 
(min. 1 MΩ) : 

    MΩ   

 Résistance volumique 
(max. 2 Ω) : 

    Ω   
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 Inductance (option) :     µH   

 Fréquence de référence de la 
boucle N : 

    Hz   

 Fréquence de référence de la 
boucle V : 

    Hz   

 Sensibilité minimale de la 
boucle N en % (ΔL/L) : 

    %   

 Sensibilité minimale de la 
boucle V en % (ΔL/L) : 

    %  

Signalisation de 
sécurité 

Signalisation complète et intacte ? ☐ ☐ ☐ 
 

  

Manuel d'utilisation 
et schéma des 
connexions 

Disponibles et lisibles ? 
(ASR A1.7 section 10.2 al.4) 

☐ ☐ ☐   
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3.3 Résultat du contrôle 
 

Défaut constaté  ☐  oui ☐  non 

Défauts suivants constatés :  Impacte la sécurité ? 

 1. ☐  oui ☐  non 

 2. ☐  oui ☐  non 

 3. ☐  oui ☐  non 

 4. ☐  oui ☐  non 

Remarques :    

    

    

Un défaut important pour la sécurité représente un danger pour les personnes et 
les objets et doit être corrigé immédiatement. 

  

Il est fortement recommandé d’arrêter l’installation jusqu’à la correction du 
défaut : 

☐  oui ☐  non 

 

Un exemplaire du procès-verbal de contrôle est remis à l’exploitant après la réception et demeure en 
annexe. 
Le contrôle a été effectué de bonne foi. Toute responsabilité est exclue pour les défauts cachés qui ne 
peuvent être identifiés avec toute la diligence nécessaire. 

L'exploitant du garage a été informé de l’obligation de respect des mesures de sécurité prescrites (respect 
des forces de frappe, dispositifs de sécurité optiques). 

Société de contrôle :  

Expert :  

Adresse :  

Prochain contrôle au plus tard :  

Lieu, date  

Signature du contrôleur (expert)  

Recevoir un exemplaire du procès-
verbal de contrôle :  ☐  oui ☐  non 

Date et signature de l’exploitant  
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4 Procès-verbal de contrôle – 1er contrôle 
 

4.1 Maintenance 
 

4.1.1 Contrôles optiques et mécaniques 
OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle Indication OK Rép. n.a. Remarque 

État du boîtier de la 
barrière  

Stabilité, propreté ☐ ☐ ☐   

 
Souplesse de la serrure de la 
porte ? 

☐ ☐ ☐   

 
Fermeture étanche de la porte 
(pression sur le joint) ? 

☐ ☐ ☐   

État du bras de barrière  Présence de dommages ? ☐ ☐ ☐   

 Protection antichoc présente et 
en bon état ? 

☐ ☐ ☐   

 Pas de composants ajoutés 
(plaques) dangereux sur le 
bras de barrière ? 

☐ ☐ ☐   

 Support pendulaire présent et 
fonctionnel ? 

☐ ☐ ☐   

État de la grille de 
barrière 

Présence de dommages ? ☐ ☐ ☐   

 Vis de fixation présentes et 
serrées ? 

☐ ☐ ☐   

Vis de fixation du bras de 
barrière 

Vis présentes et serrées ? ☐ ☐ ☐   

Fixation du boîtier de la 
barrière 

Vis serrées ? Contrôle de la 
rouille 

☐ ☐ ☐   

État du palier Vis serrées ? Palier intact ? ☐ ☐ ☐   

État des ressorts de 
traction 

Présence du nombre et type 
correct ? 

☐ ☐ ☐   

 Ressorts tous intacts ? ☐ ☐ ☐   

 Équilibrage des ressorts 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Couple de serrage de la 
bride de serrage 

Couple de serrage de 70 N 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Fixation du moteur Vis serrées ? ☐ ☐ ☐   

Souplesse Souplesse du moteur, du 
motoréducteur et du système 
de levier, sans bruits 
inhabituels ? 

☐ ☐ ☐  

Joints du boîtier Entiers et intacts ? ☐ ☐ ☐   
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Nettoyage Boîtier et bras de barrière 
nettoyés ? 

☐ ☐ ☐  

 
 

4.1.2 Contrôles de l’entraînement et de la commande 
OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle Indication OK Rép. n.a. Remarque 

Recherche visuelle de 
dommages 

Boîtier du moteur et de la 
commande intacts ? 

☐ ☐ ☐   

Propreté Commande exempte de 
poussière ? 

☐ ☐ ☐   

Conducteur de protection 
PE  

Conducteur de protection 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Unité de commande Bornes de raccordement 
serrées ? 

☐ ☐ ☐   

 Ligne d'alimentation des 
boucles intacte ? 

☐ ☐ ☐   

 Fonctionnement général 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Composants ajoutés Fonctionnement et orientation 
du système de sécurité 
optique ? 

☐ ☐ ☐   

 Fonctionnement du feu de 
signalisation contrôlé 
(ampoules) 

☐ ☐ ☐   

 Fonctionnement de la radio 
externe 

☐ ☐ ☐   

 
 

4.1.3 Contrôle des marquages 
OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle Indication OK Rép. n.a. Remarque 

Plaquette signalétique Disponible et lisible ? ☐ ☐ ☐   

Marquages PE  
(TP1-TP3) 

Disponibles et lisibles ? ☐ ☐ ☐   
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4.2 Contrôles de sécurité selon EN 13849 
 
 

OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle de 
sécurité Indication OK Rép. n.a. Valeur Remarque 

Forces de frappe Force de frappe maximale 
respectée ? 
Valeur cible : max. 400 N à 2 m 
de hauteur, mesurée à 200 mm 
de la pointe du bras de barrière.) 
Un contrôle n’est obligatoire 
que pour les barrières régulant 
le trafic et non équipées de 
capteur laser à point de 
référence ! 

☐ ☐ ☐    

Valeur moyenne des 
trois mesures 

      N   

Système de sécurité 
optique 

Cellule photoélectrique utilisée et 
en fonctionnement ? 

☐ ☐ ☐     

 
Capteur laser sans point de 
référence utilisé et en fonction ? 

☐ ☐ ☐     

 
Capteur laser avec point de 
référence utilisé et en fonction ? 
(Mesure des forces de frappe non 
applicable) 

☐ ☐ ☐     

Capteur laser Largeur du champ de surveillance 
(A) 

    m   

 
Longueur du champ V (A)     m   

 
Largeur du champ V (B)     m   

 
Filtre pour piétons (nombre 
prédéfini) 

       

 
Temps de présence max.     s   

 
Retard de détection     ms   

Écartements 
minimaux 

Écartements minimaux de la 
norme EN 349 respectés ? 

☐ ☐ ☐     

Détecteur Paramétrage de la sensibilité de 
la boucle contrôlé ? 

☐ ☐ ☐     

 Résistance d'isolation contrôlée ? 
(> 1 MΩ) 

☐ ☐ ☐     

 Étalement de fréquence pris en 
compte ? 

☐ ☐ ☐     

 Résistance d'isolation 
(min. 1 MΩ) : 

    MΩ   

 Résistance volumique 
(max. 2 Ω) : 

    Ω   

 Inductance (option) :     µH   
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 Fréquence de référence de la 
boucle N : 

    Hz   

 Fréquence de référence de la 
boucle V : 

    Hz   

 Sensibilité minimale de la 
boucle N en % (ΔL/L) : 

    %   

 Sensibilité minimale de la 
boucle V en % (ΔL/L) : 

    %  

Signalisation de 
sécurité 

Signalisation complète et intacte ? ☐ ☐ ☐ 
 

  

Manuel d'utilisation 
et schéma des 
connexions 

Disponibles et lisibles ? 
(ASR A1.7 section 10.2 al.4) 

☐ ☐ ☐   
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4.3 Résultat du contrôle 
 

Défaut constaté  ☐  oui ☐  non 

Défauts suivants constatés :  Impacte la sécurité ? 

 1. ☐  oui ☐  non 

 2. ☐  oui ☐  non 

 3. ☐  oui ☐  non 

 4. ☐  oui ☐  non 

Remarques :    

    

    

Un défaut important pour la sécurité représente un danger pour les personnes et 
les objets et doit être corrigé immédiatement. 

  

Il est fortement recommandé d’arrêter l’installation jusqu’à la correction du 
défaut : 

☐  oui ☐  non 

 

Un exemplaire du procès-verbal de contrôle est remis à l’exploitant après la réception et demeure en 
annexe. 
Le contrôle a été effectué de bonne foi. Toute responsabilité est exclue pour les défauts cachés qui ne 
peuvent être identifiés avec toute la diligence nécessaire. 

L'exploitant du garage a été informé de l’obligation de respect des mesures de sécurité prescrites (respect 
des forces de frappe, dispositifs de sécurité optiques). 

Société de contrôle :  

Expert :  

Adresse :  

Prochain contrôle au plus tard :  

Lieu, date  

Signature du contrôleur (expert)  

Recevoir un exemplaire du procès-
verbal de contrôle :  ☐  oui ☐  non 

Date et signature de l’exploitant  
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5 Procès-verbal de contrôle – 2er contrôle 
 

5.1 Maintenance 
 

5.1.1 Contrôles optiques et mécaniques 
OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle Indication OK Rép. n.a. Remarque 

État du boîtier de la 
barrière  

Stabilité, propreté ☐ ☐ ☐   

 
Souplesse de la serrure de la 
porte ? 

☐ ☐ ☐   

 
Fermeture étanche de la porte 
(pression sur le joint) ? 

☐ ☐ ☐   

État du bras de barrière  Présence de dommages ? ☐ ☐ ☐   

 Protection antichoc présente et 
en bon état ? 

☐ ☐ ☐   

 Pas de composants ajoutés 
(plaques) dangereux sur le 
bras de barrière ? 

☐ ☐ ☐   

 Support pendulaire présent et 
fonctionnel ? 

☐ ☐ ☐   

État de la grille de 
barrière 

Présence de dommages ? ☐ ☐ ☐   

 Vis de fixation présentes et 
serrées ? 

☐ ☐ ☐   

Vis de fixation du bras de 
barrière 

Vis présentes et serrées ? ☐ ☐ ☐   

Fixation du boîtier de la 
barrière 

Vis serrées ? Contrôle de la 
rouille 

☐ ☐ ☐   

État du palier Vis serrées ? Palier intact ? ☐ ☐ ☐   

État des ressorts de 
traction 

Présence du nombre et type 
correct ? 

☐ ☐ ☐   

 Ressorts tous intacts ? ☐ ☐ ☐   

 Équilibrage des ressorts 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Couple de serrage de la 
bride de serrage 

Couple de serrage de 70 N 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Fixation du moteur Vis serrées ? ☐ ☐ ☐   

Souplesse Souplesse du moteur, du 
motoréducteur et du système 
de levier, sans bruits 
inhabituels ? 

☐ ☐ ☐  

Joints du boîtier Entiers et intacts ? ☐ ☐ ☐   
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Nettoyage Boîtier et bras de barrière 
nettoyés ? 

☐ ☐ ☐  

 
 

5.1.2 Contrôles de l’entraînement et de la commande 
OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle Indication OK Rép. n.a. Remarque 

Recherche visuelle de 
dommages 

Boîtier du moteur et de la 
commande intacts ? 

☐ ☐ ☐   

Propreté Commande exempte de 
poussière ? 

☐ ☐ ☐   

Conducteur de protection 
PE  

Conducteur de protection 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Unité de commande Bornes de raccordement 
serrées ? 

☐ ☐ ☐   

 Ligne d'alimentation des 
boucles intacte ? 

☐ ☐ ☐   

 Fonctionnement général 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Composants ajoutés Fonctionnement et orientation 
du système de sécurité 
optique ? 

☐ ☐ ☐   

 Fonctionnement du feu de 
signalisation contrôlé 
(ampoules) 

☐ ☐ ☐   

 Fonctionnement de la radio 
externe 

☐ ☐ ☐   

 
 

5.1.3 Contrôle des marquages 
OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle Indication OK Rép. n.a. Remarque 

Plaquette signalétique Disponible et lisible ? ☐ ☐ ☐   

Marquages PE  
(TP1-TP3) 

Disponibles et lisibles ? ☐ ☐ ☐   
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5.2 Contrôles de sécurité selon EN 13849 
 
 

OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle de 
sécurité Indication OK Rép. n.a. Valeur Remarque 

Forces de frappe Force de frappe maximale 
respectée ? 
Valeur cible : max. 400 N à 2 m 
de hauteur, mesurée à 200 mm 
de la pointe du bras de barrière.) 
Un contrôle n’est obligatoire 
que pour les barrières régulant 
le trafic et non équipées de 
capteur laser à point de 
référence ! 

☐ ☐ ☐    

Valeur moyenne des 
trois mesures 

      N   

Système de sécurité 
optique 

Cellule photoélectrique utilisée et 
en fonctionnement ? 

☐ ☐ ☐     

 
Capteur laser sans point de 
référence utilisé et en fonction ? 

☐ ☐ ☐     

 
Capteur laser avec point de 
référence utilisé et en fonction ? 
(Mesure des forces de frappe non 
applicable) 

☐ ☐ ☐     

Capteur laser Largeur du champ de surveillance 
(A) 

    m   

 
Longueur du champ V (A)     m   

 
Largeur du champ V (B)     m   

 
Filtre pour piétons (nombre 
prédéfini) 

       

 
Temps de présence max.     s   

 
Retard de détection     ms   

Écartements 
minimaux 

Écartements minimaux de la 
norme EN 349 respectés ? 

☐ ☐ ☐     

Détecteur Paramétrage de la sensibilité de 
la boucle contrôlé ? 

☐ ☐ ☐     

 Résistance d'isolation contrôlée ? 
(> 1 MΩ) 

☐ ☐ ☐     

 Étalement de fréquence pris en 
compte ? 

☐ ☐ ☐     

 Résistance d'isolation 
(min. 1 MΩ) : 

    MΩ   

 Résistance volumique 
(max. 2 Ω) : 

    Ω   

 Inductance (option) :     µH   
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 Fréquence de référence de la 
boucle N : 

    Hz   

 Fréquence de référence de la 
boucle V : 

    Hz   

 Sensibilité minimale de la 
boucle N en % (ΔL/L) : 

    %   

 Sensibilité minimale de la 
boucle V en % (ΔL/L) : 

    %  

Signalisation de 
sécurité 

Signalisation complète et intacte ? ☐ ☐ ☐ 
 

  

Manuel d'utilisation 
et schéma des 
connexions 

Disponibles et lisibles ? 
(ASR A1.7 section 10.2 al.4) 

☐ ☐ ☐   
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5.3 Résultat du contrôle 
 

Défaut constaté  ☐  oui ☐  non 

Défauts suivants constatés :  Impacte la sécurité ? 

 1. ☐  oui ☐  non 

 2. ☐  oui ☐  non 

 3. ☐  oui ☐  non 

 4. ☐  oui ☐  non 

Remarques :    

    

    

Un défaut important pour la sécurité représente un danger pour les personnes et 
les objets et doit être corrigé immédiatement. 

  

Il est fortement recommandé d’arrêter l’installation jusqu’à la correction du 
défaut : 

☐  oui ☐  non 

 

Un exemplaire du procès-verbal de contrôle est remis à l’exploitant après la réception et demeure en 
annexe. 
Le contrôle a été effectué de bonne foi. Toute responsabilité est exclue pour les défauts cachés qui ne 
peuvent être identifiés avec toute la diligence nécessaire. 

L'exploitant du garage a été informé de l’obligation de respect des mesures de sécurité prescrites (respect 
des forces de frappe, dispositifs de sécurité optiques). 

Société de contrôle :  

Expert :  

Adresse :  

Prochain contrôle au plus tard :  

Lieu, date  

Signature du contrôleur (expert)  

Recevoir un exemplaire du procès-
verbal de contrôle :  ☐  oui ☐  non 

Date et signature de l’exploitant  
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6 Procès-verbal de contrôle – 3er contrôle 
 

6.1 Maintenance 
 

6.1.1 Contrôles optiques et mécaniques 
OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle Indication OK Rép. n.a. Remarque 

État du boîtier de la 
barrière  

Stabilité, propreté ☐ ☐ ☐   

 
Souplesse de la serrure de la 
porte ? 

☐ ☐ ☐   

 
Fermeture étanche de la porte 
(pression sur le joint) ? 

☐ ☐ ☐   

État du bras de barrière  Présence de dommages ? ☐ ☐ ☐   

 Protection antichoc présente et 
en bon état ? 

☐ ☐ ☐   

 Pas de composants ajoutés 
(plaques) dangereux sur le 
bras de barrière ? 

☐ ☐ ☐   

 Support pendulaire présent et 
fonctionnel ? 

☐ ☐ ☐   

État de la grille de 
barrière 

Présence de dommages ? ☐ ☐ ☐   

 Vis de fixation présentes et 
serrées ? 

☐ ☐ ☐   

Vis de fixation du bras de 
barrière 

Vis présentes et serrées ? ☐ ☐ ☐   

Fixation du boîtier de la 
barrière 

Vis serrées ? Contrôle de la 
rouille 

☐ ☐ ☐   

État du palier Vis serrées ? Palier intact ? ☐ ☐ ☐   

État des ressorts de 
traction 

Présence du nombre et type 
correct ? 

☐ ☐ ☐   

 Ressorts tous intacts ? ☐ ☐ ☐   

 Équilibrage des ressorts 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Couple de serrage de la 
bride de serrage 

Couple de serrage de 70 N 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Fixation du moteur Vis serrées ? ☐ ☐ ☐   

Souplesse Souplesse du moteur, du 
motoréducteur et du système 
de levier, sans bruits 
inhabituels ? 

☐ ☐ ☐  

Joints du boîtier Entiers et intacts ? ☐ ☐ ☐   
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Nettoyage Boîtier et bras de barrière 
nettoyés ? 

☐ ☐ ☐  

 
 

6.1.2 Contrôles de l’entraînement et de la commande 
OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle Indication OK Rép. n.a. Remarque 

Recherche visuelle de 
dommages 

Boîtier du moteur et de la 
commande intacts ? 

☐ ☐ ☐   

Propreté Commande exempte de 
poussière ? 

☐ ☐ ☐   

Conducteur de protection 
PE  

Conducteur de protection 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Unité de commande Bornes de raccordement 
serrées ? 

☐ ☐ ☐   

 Ligne d'alimentation des 
boucles intacte ? 

☐ ☐ ☐   

 Fonctionnement général 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Composants ajoutés Fonctionnement et orientation 
du système de sécurité 
optique ? 

☐ ☐ ☐   

 Fonctionnement du feu de 
signalisation contrôlé 
(ampoules) 

☐ ☐ ☐   

 Fonctionnement de la radio 
externe 

☐ ☐ ☐   

 
 

6.1.3 Contrôle des marquages 
OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle Indication OK Rép. n.a. Remarque 

Plaquette signalétique Disponible et lisible ? ☐ ☐ ☐   

Marquages PE  
(TP1-TP3) 

Disponibles et lisibles ? ☐ ☐ ☐   
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6.2 Contrôles de sécurité selon EN 13849 
 
 

OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle de 
sécurité Indication OK Rép. n.a. Valeur Remarque 

Forces de frappe Force de frappe maximale 
respectée ? 
Valeur cible : max. 400 N à 2 m 
de hauteur, mesurée à 200 mm 
de la pointe du bras de barrière.) 
Un contrôle n’est obligatoire 
que pour les barrières régulant 
le trafic et non équipées de 
capteur laser à point de 
référence ! 

☐ ☐ ☐    

Valeur moyenne des 
trois mesures 

      N   

Système de sécurité 
optique 

Cellule photoélectrique utilisée et 
en fonctionnement ? 

☐ ☐ ☐     

 
Capteur laser sans point de 
référence utilisé et en fonction ? 

☐ ☐ ☐     

 
Capteur laser avec point de 
référence utilisé et en fonction ? 
(Mesure des forces de frappe non 
applicable) 

☐ ☐ ☐     

Capteur laser Largeur du champ de surveillance 
(A) 

    m   

 
Longueur du champ V (A)     m   

 
Largeur du champ V (B)     m   

 
Filtre pour piétons (nombre 
prédéfini) 

       

 
Temps de présence max.     s   

 
Retard de détection     ms   

Écartements 
minimaux 

Écartements minimaux de la 
norme EN 349 respectés ? 

☐ ☐ ☐     

Détecteur Paramétrage de la sensibilité de 
la boucle contrôlé ? 

☐ ☐ ☐     

 Résistance d'isolation contrôlée ? 
(> 1 MΩ) 

☐ ☐ ☐     

 Étalement de fréquence pris en 
compte ? 

☐ ☐ ☐     

 Résistance d'isolation 
(min. 1 MΩ) : 

    MΩ   

 Résistance volumique 
(max. 2 Ω) : 

    Ω   

 Inductance (option) :     µH   
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 Fréquence de référence de la 
boucle N : 

    Hz   

 Fréquence de référence de la 
boucle V : 

    Hz   

 Sensibilité minimale de la 
boucle N en % (ΔL/L) : 

    %   

 Sensibilité minimale de la 
boucle V en % (ΔL/L) : 

    %  

Signalisation de 
sécurité 

Signalisation complète et intacte ? ☐ ☐ ☐ 
 

  

Manuel d'utilisation 
et schéma des 
connexions 

Disponibles et lisibles ? 
(ASR A1.7 section 10.2 al.4) 

☐ ☐ ☐   
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6.3 Résultat du contrôle 
 

Défaut constaté  ☐  oui ☐  non 

Défauts suivants constatés :  Impacte la sécurité ? 

 1. ☐  oui ☐  non 

 2. ☐  oui ☐  non 

 3. ☐  oui ☐  non 

 4. ☐  oui ☐  non 

Remarques :    

    

    

Un défaut important pour la sécurité représente un danger pour les personnes et 
les objets et doit être corrigé immédiatement. 

  

Il est fortement recommandé d’arrêter l’installation jusqu’à la correction du 
défaut : 

☐  oui ☐  non 

 

Un exemplaire du procès-verbal de contrôle est remis à l’exploitant après la réception et demeure en 
annexe. 
Le contrôle a été effectué de bonne foi. Toute responsabilité est exclue pour les défauts cachés qui ne 
peuvent être identifiés avec toute la diligence nécessaire. 

L'exploitant du garage a été informé de l’obligation de respect des mesures de sécurité prescrites (respect 
des forces de frappe, dispositifs de sécurité optiques). 

Société de contrôle :  

Expert :  

Adresse :  

Prochain contrôle au plus tard :  

Lieu, date  

Signature du contrôleur (expert)  

Recevoir un exemplaire du procès-
verbal de contrôle :  ☐  oui ☐  non 

Date et signature de l’exploitant  
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7 Procès-verbal de contrôle – 4er contrôle 
 

7.1 Maintenance 
 

7.1.1 Contrôles optiques et mécaniques 
OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle Indication OK Rép. n.a. Remarque 

État du boîtier de la 
barrière  

Stabilité, propreté ☐ ☐ ☐   

 
Souplesse de la serrure de la 
porte ? 

☐ ☐ ☐   

 
Fermeture étanche de la porte 
(pression sur le joint) ? 

☐ ☐ ☐   

État du bras de barrière  Présence de dommages ? ☐ ☐ ☐   

 Protection antichoc présente et 
en bon état ? 

☐ ☐ ☐   

 Pas de composants ajoutés 
(plaques) dangereux sur le 
bras de barrière ? 

☐ ☐ ☐   

 Support pendulaire présent et 
fonctionnel ? 

☐ ☐ ☐   

État de la grille de 
barrière 

Présence de dommages ? ☐ ☐ ☐   

 Vis de fixation présentes et 
serrées ? 

☐ ☐ ☐   

Vis de fixation du bras de 
barrière 

Vis présentes et serrées ? ☐ ☐ ☐   

Fixation du boîtier de la 
barrière 

Vis serrées ? Contrôle de la 
rouille 

☐ ☐ ☐   

État du palier Vis serrées ? Palier intact ? ☐ ☐ ☐   

État des ressorts de 
traction 

Présence du nombre et type 
correct ? 

☐ ☐ ☐   

 Ressorts tous intacts ? ☐ ☐ ☐   

 Équilibrage des ressorts 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Couple de serrage de la 
bride de serrage 

Couple de serrage de 70 N 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Fixation du moteur Vis serrées ? ☐ ☐ ☐   

Souplesse Souplesse du moteur, du 
motoréducteur et du système 
de levier, sans bruits 
inhabituels ? 

☐ ☐ ☐  

Joints du boîtier Entiers et intacts ? ☐ ☐ ☐   
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Nettoyage Boîtier et bras de barrière 
nettoyés ? 

☐ ☐ ☐  

 
 

7.1.2 Contrôles de l’entraînement et de la commande 
OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle Indication OK Rép. n.a. Remarque 

Recherche visuelle de 
dommages 

Boîtier du moteur et de la 
commande intacts ? 

☐ ☐ ☐   

Propreté Commande exempte de 
poussière ? 

☐ ☐ ☐   

Conducteur de protection 
PE  

Conducteur de protection 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Unité de commande Bornes de raccordement 
serrées ? 

☐ ☐ ☐   

 Ligne d'alimentation des 
boucles intacte ? 

☐ ☐ ☐   

 Fonctionnement général 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Composants ajoutés Fonctionnement et orientation 
du système de sécurité 
optique ? 

☐ ☐ ☐   

 Fonctionnement du feu de 
signalisation contrôlé 
(ampoules) 

☐ ☐ ☐   

 Fonctionnement de la radio 
externe 

☐ ☐ ☐   

 
 

7.1.3 Contrôle des marquages 
OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle Indication OK Rép. n.a. Remarque 

Plaquette signalétique Disponible et lisible ? ☐ ☐ ☐   

Marquages PE  
(TP1-TP3) 

Disponibles et lisibles ? ☐ ☐ ☐   
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7.2 Contrôles de sécurité selon EN 13849 
 
 

OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle de 
sécurité Indication OK Rép. n.a. Valeur Remarque 

Forces de frappe Force de frappe maximale 
respectée ? 
Valeur cible : max. 400 N à 2 m 
de hauteur, mesurée à 200 mm 
de la pointe du bras de barrière.) 
Un contrôle n’est obligatoire 
que pour les barrières régulant 
le trafic et non équipées de 
capteur laser à point de 
référence ! 

☐ ☐ ☐    

Valeur moyenne des 
trois mesures 

      N   

Système de sécurité 
optique 

Cellule photoélectrique utilisée et 
en fonctionnement ? 

☐ ☐ ☐     

 
Capteur laser sans point de 
référence utilisé et en fonction ? 

☐ ☐ ☐     

 
Capteur laser avec point de 
référence utilisé et en fonction ? 
(Mesure des forces de frappe non 
applicable) 

☐ ☐ ☐     

Capteur laser Largeur du champ de surveillance 
(A) 

    m   

 
Longueur du champ V (A)     m   

 
Largeur du champ V (B)     m   

 
Filtre pour piétons (nombre 
prédéfini) 

       

 
Temps de présence max.     s   

 
Retard de détection     ms   

Écartements 
minimaux 

Écartements minimaux de la 
norme EN 349 respectés ? 

☐ ☐ ☐     

Détecteur Paramétrage de la sensibilité de 
la boucle contrôlé ? 

☐ ☐ ☐     

 Résistance d'isolation contrôlée ? 
(> 1 MΩ) 

☐ ☐ ☐     

 Étalement de fréquence pris en 
compte ? 

☐ ☐ ☐     

 Résistance d'isolation 
(min. 1 MΩ) : 

    MΩ   

 Résistance volumique 
(max. 2 Ω) : 

    Ω   

 Inductance (option) :     µH   
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 Fréquence de référence de la 
boucle N : 

    Hz   

 Fréquence de référence de la 
boucle V : 

    Hz   

 Sensibilité minimale de la 
boucle N en % (ΔL/L) : 

    %   

 Sensibilité minimale de la 
boucle V en % (ΔL/L) : 

    %  

Signalisation de 
sécurité 

Signalisation complète et intacte ? ☐ ☐ ☐ 
 

  

Manuel d'utilisation 
et schéma des 
connexions 

Disponibles et lisibles ? 
(ASR A1.7 section 10.2 al.4) 

☐ ☐ ☐   
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7.3 Résultat du contrôle 
 

Défaut constaté  ☐  oui ☐  non 

Défauts suivants constatés :  Impacte la sécurité ? 

 1. ☐  oui ☐  non 

 2. ☐  oui ☐  non 

 3. ☐  oui ☐  non 

 4. ☐  oui ☐  non 

Remarques :    

    

    

Un défaut important pour la sécurité représente un danger pour les personnes et 
les objets et doit être corrigé immédiatement. 

  

Il est fortement recommandé d’arrêter l’installation jusqu’à la correction du 
défaut : 

☐  oui ☐  non 

 

Un exemplaire du procès-verbal de contrôle est remis à l’exploitant après la réception et demeure en 
annexe. 
Le contrôle a été effectué de bonne foi. Toute responsabilité est exclue pour les défauts cachés qui ne 
peuvent être identifiés avec toute la diligence nécessaire. 

L'exploitant du garage a été informé de l’obligation de respect des mesures de sécurité prescrites (respect 
des forces de frappe, dispositifs de sécurité optiques). 

Société de contrôle :  

Expert :  

Adresse :  

Prochain contrôle au plus tard :  

Lieu, date  

Signature du contrôleur (expert)  

Recevoir un exemplaire du procès-
verbal de contrôle :  ☐  oui ☐  non 

Date et signature de l’exploitant  
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8 Procès-verbal de contrôle – 5er contrôle 
 

8.1 Maintenance 
 

8.1.1 Contrôles optiques et mécaniques 
OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle Indication OK Rép. n.a. Remarque 

État du boîtier de la 
barrière  

Stabilité, propreté ☐ ☐ ☐   

 
Souplesse de la serrure de la 
porte ? 

☐ ☐ ☐   

 
Fermeture étanche de la porte 
(pression sur le joint) ? 

☐ ☐ ☐   

État du bras de barrière  Présence de dommages ? ☐ ☐ ☐   

 Protection antichoc présente et 
en bon état ? 

☐ ☐ ☐   

 Pas de composants ajoutés 
(plaques) dangereux sur le 
bras de barrière ? 

☐ ☐ ☐   

 Support pendulaire présent et 
fonctionnel ? 

☐ ☐ ☐   

État de la grille de 
barrière 

Présence de dommages ? ☐ ☐ ☐   

 Vis de fixation présentes et 
serrées ? 

☐ ☐ ☐   

Vis de fixation du bras de 
barrière 

Vis présentes et serrées ? ☐ ☐ ☐   

Fixation du boîtier de la 
barrière 

Vis serrées ? Contrôle de la 
rouille 

☐ ☐ ☐   

État du palier Vis serrées ? Palier intact ? ☐ ☐ ☐   

État des ressorts de 
traction 

Présence du nombre et type 
correct ? 

☐ ☐ ☐   

 Ressorts tous intacts ? ☐ ☐ ☐   

 Équilibrage des ressorts 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Couple de serrage de la 
bride de serrage 

Couple de serrage de 70 N 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Fixation du moteur Vis serrées ? ☐ ☐ ☐   

Souplesse Souplesse du moteur, du 
motoréducteur et du système 
de levier, sans bruits 
inhabituels ? 

☐ ☐ ☐  

Joints du boîtier Entiers et intacts ? ☐ ☐ ☐   
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Nettoyage Boîtier et bras de barrière 
nettoyés ? 

☐ ☐ ☐  

 
 

8.1.2 Contrôles de l’entraînement et de la commande 
OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle Indication OK Rép. n.a. Remarque 

Recherche visuelle de 
dommages 

Boîtier du moteur et de la 
commande intacts ? 

☐ ☐ ☐   

Propreté Commande exempte de 
poussière ? 

☐ ☐ ☐   

Conducteur de protection 
PE  

Conducteur de protection 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Unité de commande Bornes de raccordement 
serrées ? 

☐ ☐ ☐   

 Ligne d'alimentation des 
boucles intacte ? 

☐ ☐ ☐   

 Fonctionnement général 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Composants ajoutés Fonctionnement et orientation 
du système de sécurité 
optique ? 

☐ ☐ ☐   

 Fonctionnement du feu de 
signalisation contrôlé 
(ampoules) 

☐ ☐ ☐   

 Fonctionnement de la radio 
externe 

☐ ☐ ☐   

 
 

8.1.3 Contrôle des marquages 
OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle Indication OK Rép. n.a. Remarque 

Plaquette signalétique Disponible et lisible ? ☐ ☐ ☐   

Marquages PE  
(TP1-TP3) 

Disponibles et lisibles ? ☐ ☐ ☐   
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8.2 Contrôles de sécurité selon EN 13849 
 
 

OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle de 
sécurité Indication OK Rép. n.a. Valeur Remarque 

Forces de frappe Force de frappe maximale 
respectée ? 
Valeur cible : max. 400 N à 2 m 
de hauteur, mesurée à 200 mm 
de la pointe du bras de barrière.) 
Un contrôle n’est obligatoire 
que pour les barrières régulant 
le trafic et non équipées de 
capteur laser à point de 
référence ! 

☐ ☐ ☐    

Valeur moyenne des 
trois mesures 

      N   

Système de sécurité 
optique 

Cellule photoélectrique utilisée et 
en fonctionnement ? 

☐ ☐ ☐     

 
Capteur laser sans point de 
référence utilisé et en fonction ? 

☐ ☐ ☐     

 
Capteur laser avec point de 
référence utilisé et en fonction ? 
(Mesure des forces de frappe non 
applicable) 

☐ ☐ ☐     

Capteur laser Largeur du champ de surveillance 
(A) 

    m   

 
Longueur du champ V (A)     m   

 
Largeur du champ V (B)     m   

 
Filtre pour piétons (nombre 
prédéfini) 

       

 
Temps de présence max.     s   

 
Retard de détection     ms   

Écartements 
minimaux 

Écartements minimaux de la 
norme EN 349 respectés ? 

☐ ☐ ☐     

Détecteur Paramétrage de la sensibilité de 
la boucle contrôlé ? 

☐ ☐ ☐     

 Résistance d'isolation contrôlée ? 
(> 1 MΩ) 

☐ ☐ ☐     

 Étalement de fréquence pris en 
compte ? 

☐ ☐ ☐     

 Résistance d'isolation 
(min. 1 MΩ) : 

    MΩ   

 Résistance volumique 
(max. 2 Ω) : 

    Ω   

 Inductance (option) :     µH   
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 Fréquence de référence de la 
boucle N : 

    Hz   

 Fréquence de référence de la 
boucle V : 

    Hz   

 Sensibilité minimale de la 
boucle N en % (ΔL/L) : 

    %   

 Sensibilité minimale de la 
boucle V en % (ΔL/L) : 

    %  

Signalisation de 
sécurité 

Signalisation complète et intacte ? ☐ ☐ ☐ 
 

  

Manuel d'utilisation 
et schéma des 
connexions 

Disponibles et lisibles ? 
(ASR A1.7 section 10.2 al.4) 

☐ ☐ ☐   
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8.3 Résultat du contrôle 
 

Défaut constaté  ☐  oui ☐  non 

Défauts suivants constatés :  Impacte la sécurité ? 

 1. ☐  oui ☐  non 

 2. ☐  oui ☐  non 

 3. ☐  oui ☐  non 

 4. ☐  oui ☐  non 

Remarques :    

    

    

Un défaut important pour la sécurité représente un danger pour les personnes et 
les objets et doit être corrigé immédiatement. 

  

Il est fortement recommandé d’arrêter l’installation jusqu’à la correction du 
défaut : 

☐  oui ☐  non 

 

Un exemplaire du procès-verbal de contrôle est remis à l’exploitant après la réception et demeure en 
annexe. 
Le contrôle a été effectué de bonne foi. Toute responsabilité est exclue pour les défauts cachés qui ne 
peuvent être identifiés avec toute la diligence nécessaire. 

L'exploitant du garage a été informé de l’obligation de respect des mesures de sécurité prescrites (respect 
des forces de frappe, dispositifs de sécurité optiques). 

Société de contrôle :  

Expert :  

Adresse :  

Prochain contrôle au plus tard :  

Lieu, date  

Signature du contrôleur (expert)  

Recevoir un exemplaire du procès-
verbal de contrôle :  ☐  oui ☐  non 

Date et signature de l’exploitant  
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9 Procès-verbal de contrôle – 6er contrôle 
 

9.1 Maintenance 
 

9.1.1 Contrôles optiques et mécaniques 
OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle Indication OK Rép. n.a. Remarque 

État du boîtier de la 
barrière  

Stabilité, propreté ☐ ☐ ☐   

 
Souplesse de la serrure de la 
porte ? 

☐ ☐ ☐   

 
Fermeture étanche de la porte 
(pression sur le joint) ? 

☐ ☐ ☐   

État du bras de barrière  Présence de dommages ? ☐ ☐ ☐   

 Protection antichoc présente et 
en bon état ? 

☐ ☐ ☐   

 Pas de composants ajoutés 
(plaques) dangereux sur le 
bras de barrière ? 

☐ ☐ ☐   

 Support pendulaire présent et 
fonctionnel ? 

☐ ☐ ☐   

État de la grille de 
barrière 

Présence de dommages ? ☐ ☐ ☐   

 Vis de fixation présentes et 
serrées ? 

☐ ☐ ☐   

Vis de fixation du bras de 
barrière 

Vis présentes et serrées ? ☐ ☐ ☐   

Fixation du boîtier de la 
barrière 

Vis serrées ? Contrôle de la 
rouille 

☐ ☐ ☐   

État du palier Vis serrées ? Palier intact ? ☐ ☐ ☐   

État des ressorts de 
traction 

Présence du nombre et type 
correct ? 

☐ ☐ ☐   

 Ressorts tous intacts ? ☐ ☐ ☐   

 Équilibrage des ressorts 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Couple de serrage de la 
bride de serrage 

Couple de serrage de 70 N 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Fixation du moteur Vis serrées ? ☐ ☐ ☐   

Souplesse Souplesse du moteur, du 
motoréducteur et du système 
de levier, sans bruits 
inhabituels ? 

☐ ☐ ☐  

Joints du boîtier Entiers et intacts ? ☐ ☐ ☐   
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Nettoyage Boîtier et bras de barrière 
nettoyés ? 

☐ ☐ ☐  

 
 

9.1.2 Contrôles de l’entraînement et de la commande 
OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle Indication OK Rép. n.a. Remarque 

Recherche visuelle de 
dommages 

Boîtier du moteur et de la 
commande intacts ? 

☐ ☐ ☐   

Propreté Commande exempte de 
poussière ? 

☐ ☐ ☐   

Conducteur de protection 
PE  

Conducteur de protection 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Unité de commande Bornes de raccordement 
serrées ? 

☐ ☐ ☐   

 Ligne d'alimentation des 
boucles intacte ? 

☐ ☐ ☐   

 Fonctionnement général 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Composants ajoutés Fonctionnement et orientation 
du système de sécurité 
optique ? 

☐ ☐ ☐   

 Fonctionnement du feu de 
signalisation contrôlé 
(ampoules) 

☐ ☐ ☐   

 Fonctionnement de la radio 
externe 

☐ ☐ ☐   

 
 

9.1.3 Contrôle des marquages 
OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle Indication OK Rép. n.a. Remarque 

Plaquette signalétique Disponible et lisible ? ☐ ☐ ☐   

Marquages PE  
(TP1-TP3) 

Disponibles et lisibles ? ☐ ☐ ☐   
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9.2 Contrôles de sécurité selon EN 13849 
 
 

OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle de 
sécurité Indication OK Rép. n.a. Valeur Remarque 

Forces de frappe Force de frappe maximale 
respectée ? 
Valeur cible : max. 400 N à 2 m 
de hauteur, mesurée à 200 mm 
de la pointe du bras de barrière.) 
Un contrôle n’est obligatoire 
que pour les barrières régulant 
le trafic et non équipées de 
capteur laser à point de 
référence ! 

☐ ☐ ☐    

Valeur moyenne des 
trois mesures 

      N   

Système de sécurité 
optique 

Cellule photoélectrique utilisée et 
en fonctionnement ? 

☐ ☐ ☐     

 
Capteur laser sans point de 
référence utilisé et en fonction ? 

☐ ☐ ☐     

 
Capteur laser avec point de 
référence utilisé et en fonction ? 
(Mesure des forces de frappe non 
applicable) 

☐ ☐ ☐     

Capteur laser Largeur du champ de surveillance 
(A) 

    m   

 
Longueur du champ V (A)     m   

 
Largeur du champ V (B)     m   

 
Filtre pour piétons (nombre 
prédéfini) 

       

 
Temps de présence max.     s   

 
Retard de détection     ms   

Écartements 
minimaux 

Écartements minimaux de la 
norme EN 349 respectés ? 

☐ ☐ ☐     

Détecteur Paramétrage de la sensibilité de 
la boucle contrôlé ? 

☐ ☐ ☐     

 Résistance d'isolation contrôlée ? 
(> 1 MΩ) 

☐ ☐ ☐     

 Étalement de fréquence pris en 
compte ? 

☐ ☐ ☐     

 Résistance d'isolation 
(min. 1 MΩ) : 

    MΩ   

 Résistance volumique 
(max. 2 Ω) : 

    Ω   

 Inductance (option) :     µH   
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 Fréquence de référence de la 
boucle N : 

    Hz   

 Fréquence de référence de la 
boucle V : 

    Hz   

 Sensibilité minimale de la 
boucle N en % (ΔL/L) : 

    %   

 Sensibilité minimale de la 
boucle V en % (ΔL/L) : 

    %  

Signalisation de 
sécurité 

Signalisation complète et intacte ? ☐ ☐ ☐ 
 

  

Manuel d'utilisation 
et schéma des 
connexions 

Disponibles et lisibles ? 
(ASR A1.7 section 10.2 al.4) 

☐ ☐ ☐   
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9.3 Résultat du contrôle 
 

Défaut constaté  ☐  oui ☐  non 

Défauts suivants constatés :  Impacte la sécurité ? 

 1. ☐  oui ☐  non 

 2. ☐  oui ☐  non 

 3. ☐  oui ☐  non 

 4. ☐  oui ☐  non 

Remarques :    

    

    

Un défaut important pour la sécurité représente un danger pour les personnes et 
les objets et doit être corrigé immédiatement. 

  

Il est fortement recommandé d’arrêter l’installation jusqu’à la correction du 
défaut : 

☐  oui ☐  non 

 

Un exemplaire du procès-verbal de contrôle est remis à l’exploitant après la réception et demeure en 
annexe. 
Le contrôle a été effectué de bonne foi. Toute responsabilité est exclue pour les défauts cachés qui ne 
peuvent être identifiés avec toute la diligence nécessaire. 

L'exploitant du garage a été informé de l’obligation de respect des mesures de sécurité prescrites (respect 
des forces de frappe, dispositifs de sécurité optiques). 

Société de contrôle :  

Expert :  

Adresse :  

Prochain contrôle au plus tard :  

Lieu, date  

Signature du contrôleur (expert)  

Recevoir un exemplaire du procès-
verbal de contrôle :  ☐  oui ☐  non 

Date et signature de l’exploitant  
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10 Procès-verbal de contrôle – 7er contrôle 
 

10.1 Maintenance 
 

10.1.1 Contrôles optiques et mécaniques 
OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle Indication OK Rép. n.a. Remarque 

État du boîtier de la 
barrière  

Stabilité, propreté ☐ ☐ ☐   

 
Souplesse de la serrure de la 
porte ? 

☐ ☐ ☐   

 
Fermeture étanche de la porte 
(pression sur le joint) ? 

☐ ☐ ☐   

État du bras de barrière  Présence de dommages ? ☐ ☐ ☐   

 Protection antichoc présente et 
en bon état ? 

☐ ☐ ☐   

 Pas de composants ajoutés 
(plaques) dangereux sur le 
bras de barrière ? 

☐ ☐ ☐   

 Support pendulaire présent et 
fonctionnel ? 

☐ ☐ ☐   

État de la grille de 
barrière 

Présence de dommages ? ☐ ☐ ☐   

 Vis de fixation présentes et 
serrées ? 

☐ ☐ ☐   

Vis de fixation du bras de 
barrière 

Vis présentes et serrées ? ☐ ☐ ☐   

Fixation du boîtier de la 
barrière 

Vis serrées ? Contrôle de la 
rouille 

☐ ☐ ☐   

État du palier Vis serrées ? Palier intact ? ☐ ☐ ☐   

État des ressorts de 
traction 

Présence du nombre et type 
correct ? 

☐ ☐ ☐   

 Ressorts tous intacts ? ☐ ☐ ☐   

 Équilibrage des ressorts 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Couple de serrage de la 
bride de serrage 

Couple de serrage de 70 N 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Fixation du moteur Vis serrées ? ☐ ☐ ☐   

Souplesse Souplesse du moteur, du 
motoréducteur et du système 
de levier, sans bruits 
inhabituels ? 

☐ ☐ ☐  

Joints du boîtier Entiers et intacts ? ☐ ☐ ☐   
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Nettoyage Boîtier et bras de barrière 
nettoyés ? 

☐ ☐ ☐  

 
 

10.1.2 Contrôles de l’entraînement et de la commande 
OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle Indication OK Rép. n.a. Remarque 

Recherche visuelle de 
dommages 

Boîtier du moteur et de la 
commande intacts ? 

☐ ☐ ☐   

Propreté Commande exempte de 
poussière ? 

☐ ☐ ☐   

Conducteur de protection 
PE  

Conducteur de protection 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Unité de commande Bornes de raccordement 
serrées ? 

☐ ☐ ☐   

 Ligne d'alimentation des 
boucles intacte ? 

☐ ☐ ☐   

 Fonctionnement général 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Composants ajoutés Fonctionnement et orientation 
du système de sécurité 
optique ? 

☐ ☐ ☐   

 Fonctionnement du feu de 
signalisation contrôlé 
(ampoules) 

☐ ☐ ☐   

 Fonctionnement de la radio 
externe 

☐ ☐ ☐   

 
 

10.1.3 Contrôle des marquages 
OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle Indication OK Rép. n.a. Remarque 

Plaquette signalétique Disponible et lisible ? ☐ ☐ ☐   

Marquages PE  
(TP1-TP3) 

Disponibles et lisibles ? ☐ ☐ ☐   
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10.2 Contrôles de sécurité selon EN 13849 
 
 

OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle de 
sécurité Indication OK Rép. n.a. Valeur Remarque 

Forces de frappe Force de frappe maximale 
respectée ? 
Valeur cible : max. 400 N à 2 m 
de hauteur, mesurée à 200 mm 
de la pointe du bras de barrière.) 
Un contrôle n’est obligatoire 
que pour les barrières régulant 
le trafic et non équipées de 
capteur laser à point de 
référence ! 

☐ ☐ ☐    

Valeur moyenne des 
trois mesures 

      N   

Système de sécurité 
optique 

Cellule photoélectrique utilisée et 
en fonctionnement ? 

☐ ☐ ☐     

 
Capteur laser sans point de 
référence utilisé et en fonction ? 

☐ ☐ ☐     

 
Capteur laser avec point de 
référence utilisé et en fonction ? 
(Mesure des forces de frappe non 
applicable) 

☐ ☐ ☐     

Capteur laser Largeur du champ de surveillance 
(A) 

    m   

 
Longueur du champ V (A)     m   

 
Largeur du champ V (B)     m   

 
Filtre pour piétons (nombre 
prédéfini) 

       

 
Temps de présence max.     s   

 
Retard de détection     ms   

Écartements 
minimaux 

Écartements minimaux de la 
norme EN 349 respectés ? 

☐ ☐ ☐     

Détecteur Paramétrage de la sensibilité de 
la boucle contrôlé ? 

☐ ☐ ☐     

 Résistance d'isolation contrôlée ? 
(> 1 MΩ) 

☐ ☐ ☐     

 Étalement de fréquence pris en 
compte ? 

☐ ☐ ☐     

 Résistance d'isolation 
(min. 1 MΩ) : 

    MΩ   

 Résistance volumique 
(max. 2 Ω) : 

    Ω   

 Inductance (option) :     µH   
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 Fréquence de référence de la 
boucle N : 

    Hz   

 Fréquence de référence de la 
boucle V : 

    Hz   

 Sensibilité minimale de la 
boucle N en % (ΔL/L) : 

    %   

 Sensibilité minimale de la 
boucle V en % (ΔL/L) : 

    %  

Signalisation de 
sécurité 

Signalisation complète et intacte ? ☐ ☐ ☐ 
 

  

Manuel d'utilisation 
et schéma des 
connexions 

Disponibles et lisibles ? 
(ASR A1.7 section 10.2 al.4) 

☐ ☐ ☐   
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10.3 Résultat du contrôle 
 

Défaut constaté  ☐  oui ☐  non 

Défauts suivants constatés :  Impacte la sécurité ? 

 1. ☐  oui ☐  non 

 2. ☐  oui ☐  non 

 3. ☐  oui ☐  non 

 4. ☐  oui ☐  non 

Remarques :    

    

    

Un défaut important pour la sécurité représente un danger pour les personnes et 
les objets et doit être corrigé immédiatement. 

  

Il est fortement recommandé d’arrêter l’installation jusqu’à la correction du 
défaut : 

☐  oui ☐  non 

 

Un exemplaire du procès-verbal de contrôle est remis à l’exploitant après la réception et demeure en 
annexe. 
Le contrôle a été effectué de bonne foi. Toute responsabilité est exclue pour les défauts cachés qui ne 
peuvent être identifiés avec toute la diligence nécessaire. 

L'exploitant du garage a été informé de l’obligation de respect des mesures de sécurité prescrites (respect 
des forces de frappe, dispositifs de sécurité optiques). 

Société de contrôle :  

Expert :  

Adresse :  

Prochain contrôle au plus tard :  

Lieu, date  

Signature du contrôleur (expert)  

Recevoir un exemplaire du procès-
verbal de contrôle :  ☐  oui ☐  non 

Date et signature de l’exploitant  
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11 Procès-verbal de contrôle – 8er contrôle 
 

11.1 Maintenance 
 

11.1.1 Contrôles optiques et mécaniques 
OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle Indication OK Rép. n.a. Remarque 

État du boîtier de la 
barrière  

Stabilité, propreté ☐ ☐ ☐   

 
Souplesse de la serrure de la 
porte ? 

☐ ☐ ☐   

 
Fermeture étanche de la porte 
(pression sur le joint) ? 

☐ ☐ ☐   

État du bras de barrière  Présence de dommages ? ☐ ☐ ☐   

 Protection antichoc présente et 
en bon état ? 

☐ ☐ ☐   

 Pas de composants ajoutés 
(plaques) dangereux sur le 
bras de barrière ? 

☐ ☐ ☐   

 Support pendulaire présent et 
fonctionnel ? 

☐ ☐ ☐   

État de la grille de 
barrière 

Présence de dommages ? ☐ ☐ ☐   

 Vis de fixation présentes et 
serrées ? 

☐ ☐ ☐   

Vis de fixation du bras de 
barrière 

Vis présentes et serrées ? ☐ ☐ ☐   

Fixation du boîtier de la 
barrière 

Vis serrées ? Contrôle de la 
rouille 

☐ ☐ ☐   

État du palier Vis serrées ? Palier intact ? ☐ ☐ ☐   

État des ressorts de 
traction 

Présence du nombre et type 
correct ? 

☐ ☐ ☐   

 Ressorts tous intacts ? ☐ ☐ ☐   

 Équilibrage des ressorts 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Couple de serrage de la 
bride de serrage 

Couple de serrage de 70 N 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Fixation du moteur Vis serrées ? ☐ ☐ ☐   

Souplesse Souplesse du moteur, du 
motoréducteur et du système 
de levier, sans bruits 
inhabituels ? 

☐ ☐ ☐  

Joints du boîtier Entiers et intacts ? ☐ ☐ ☐   
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Nettoyage Boîtier et bras de barrière 
nettoyés ? 

☐ ☐ ☐  

 
 

11.1.2 Contrôles de l’entraînement et de la commande 
OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle Indication OK Rép. n.a. Remarque 

Recherche visuelle de 
dommages 

Boîtier du moteur et de la 
commande intacts ? 

☐ ☐ ☐   

Propreté Commande exempte de 
poussière ? 

☐ ☐ ☐   

Conducteur de protection 
PE  

Conducteur de protection 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Unité de commande Bornes de raccordement 
serrées ? 

☐ ☐ ☐   

 Ligne d'alimentation des 
boucles intacte ? 

☐ ☐ ☐   

 Fonctionnement général 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Composants ajoutés Fonctionnement et orientation 
du système de sécurité 
optique ? 

☐ ☐ ☐   

 Fonctionnement du feu de 
signalisation contrôlé 
(ampoules) 

☐ ☐ ☐   

 Fonctionnement de la radio 
externe 

☐ ☐ ☐   

 
 

11.1.3 Contrôle des marquages 
OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle Indication OK Rép. n.a. Remarque 

Plaquette signalétique Disponible et lisible ? ☐ ☐ ☐   

Marquages PE  
(TP1-TP3) 

Disponibles et lisibles ? ☐ ☐ ☐   
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11.2 Contrôles de sécurité selon EN 13849 
 
 

OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle de 
sécurité Indication OK Rép. n.a. Valeur Remarque 

Forces de frappe Force de frappe maximale 
respectée ? 
Valeur cible : max. 400 N à 2 m 
de hauteur, mesurée à 200 mm 
de la pointe du bras de barrière.) 
Un contrôle n’est obligatoire 
que pour les barrières régulant 
le trafic et non équipées de 
capteur laser à point de 
référence ! 

☐ ☐ ☐    

Valeur moyenne des 
trois mesures 

      N   

Système de sécurité 
optique 

Cellule photoélectrique utilisée et 
en fonctionnement ? 

☐ ☐ ☐     

 
Capteur laser sans point de 
référence utilisé et en fonction ? 

☐ ☐ ☐     

 
Capteur laser avec point de 
référence utilisé et en fonction ? 
(Mesure des forces de frappe non 
applicable) 

☐ ☐ ☐     

Capteur laser Largeur du champ de surveillance 
(A) 

    m   

 
Longueur du champ V (A)     m   

 
Largeur du champ V (B)     m   

 
Filtre pour piétons (nombre 
prédéfini) 

       

 
Temps de présence max.     s   

 
Retard de détection     ms   

Écartements 
minimaux 

Écartements minimaux de la 
norme EN 349 respectés ? 

☐ ☐ ☐     

Détecteur Paramétrage de la sensibilité de 
la boucle contrôlé ? 

☐ ☐ ☐     

 Résistance d'isolation contrôlée ? 
(> 1 MΩ) 

☐ ☐ ☐     

 Étalement de fréquence pris en 
compte ? 

☐ ☐ ☐     

 Résistance d'isolation 
(min. 1 MΩ) : 

    MΩ   

 Résistance volumique 
(max. 2 Ω) : 

    Ω   

 Inductance (option) :     µH   
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 Fréquence de référence de la 
boucle N : 

    Hz   

 Fréquence de référence de la 
boucle V : 

    Hz   

 Sensibilité minimale de la 
boucle N en % (ΔL/L) : 

    %   

 Sensibilité minimale de la 
boucle V en % (ΔL/L) : 

    %  

Signalisation de 
sécurité 

Signalisation complète et intacte ? ☐ ☐ ☐ 
 

  

Manuel d'utilisation 
et schéma des 
connexions 

Disponibles et lisibles ? 
(ASR A1.7 section 10.2 al.4) 

☐ ☐ ☐   
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11.3 Résultat du contrôle 
 

Défaut constaté  ☐  oui ☐  non 

Défauts suivants constatés :  Impacte la sécurité ? 

 1. ☐  oui ☐  non 

 2. ☐  oui ☐  non 

 3. ☐  oui ☐  non 

 4. ☐  oui ☐  non 

Remarques :    

    

    

Un défaut important pour la sécurité représente un danger pour les personnes et 
les objets et doit être corrigé immédiatement. 

  

Il est fortement recommandé d’arrêter l’installation jusqu’à la correction du 
défaut : 

☐  oui ☐  non 

 

Un exemplaire du procès-verbal de contrôle est remis à l’exploitant après la réception et demeure en 
annexe. 
Le contrôle a été effectué de bonne foi. Toute responsabilité est exclue pour les défauts cachés qui ne 
peuvent être identifiés avec toute la diligence nécessaire. 

L'exploitant du garage a été informé de l’obligation de respect des mesures de sécurité prescrites (respect 
des forces de frappe, dispositifs de sécurité optiques). 

Société de contrôle :  

Expert :  

Adresse :  

Prochain contrôle au plus tard :  

Lieu, date  

Signature du contrôleur (expert)  

Recevoir un exemplaire du procès-
verbal de contrôle :  ☐  oui ☐  non 

Date et signature de l’exploitant  

  
 
 
  



12 Procès-verbal de contrôle – 9er contrôle  

50 © DESIGNA Verkehrsleittechnik GmbH 
GATE2_Journal des contrôles_200_FRA.docx 

 

12 Procès-verbal de contrôle – 9er contrôle 
 

12.1 Maintenance 
 

12.1.1 Contrôles optiques et mécaniques 
OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle Indication OK Rép. n.a. Remarque 

État du boîtier de la 
barrière  

Stabilité, propreté ☐ ☐ ☐   

 
Souplesse de la serrure de la 
porte ? 

☐ ☐ ☐   

 
Fermeture étanche de la porte 
(pression sur le joint) ? 

☐ ☐ ☐   

État du bras de barrière  Présence de dommages ? ☐ ☐ ☐   

 Protection antichoc présente et 
en bon état ? 

☐ ☐ ☐   

 Pas de composants ajoutés 
(plaques) dangereux sur le 
bras de barrière ? 

☐ ☐ ☐   

 Support pendulaire présent et 
fonctionnel ? 

☐ ☐ ☐   

État de la grille de 
barrière 

Présence de dommages ? ☐ ☐ ☐   

 Vis de fixation présentes et 
serrées ? 

☐ ☐ ☐   

Vis de fixation du bras de 
barrière 

Vis présentes et serrées ? ☐ ☐ ☐   

Fixation du boîtier de la 
barrière 

Vis serrées ? Contrôle de la 
rouille 

☐ ☐ ☐   

État du palier Vis serrées ? Palier intact ? ☐ ☐ ☐   

État des ressorts de 
traction 

Présence du nombre et type 
correct ? 

☐ ☐ ☐   

 Ressorts tous intacts ? ☐ ☐ ☐   

 Équilibrage des ressorts 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Couple de serrage de la 
bride de serrage 

Couple de serrage de 70 N 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Fixation du moteur Vis serrées ? ☐ ☐ ☐   

Souplesse Souplesse du moteur, du 
motoréducteur et du système 
de levier, sans bruits 
inhabituels ? 

☐ ☐ ☐  

Joints du boîtier Entiers et intacts ? ☐ ☐ ☐   
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Nettoyage Boîtier et bras de barrière 
nettoyés ? 

☐ ☐ ☐  

 
 

12.1.2 Contrôles de l’entraînement et de la commande 
OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle Indication OK Rép. n.a. Remarque 

Recherche visuelle de 
dommages 

Boîtier du moteur et de la 
commande intacts ? 

☐ ☐ ☐   

Propreté Commande exempte de 
poussière ? 

☐ ☐ ☐   

Conducteur de protection 
PE  

Conducteur de protection 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Unité de commande Bornes de raccordement 
serrées ? 

☐ ☐ ☐   

 Ligne d'alimentation des 
boucles intacte ? 

☐ ☐ ☐   

 Fonctionnement général 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Composants ajoutés Fonctionnement et orientation 
du système de sécurité 
optique ? 

☐ ☐ ☐   

 Fonctionnement du feu de 
signalisation contrôlé 
(ampoules) 

☐ ☐ ☐   

 Fonctionnement de la radio 
externe 

☐ ☐ ☐   

 
 

12.1.3 Contrôle des marquages 
OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle Indication OK Rép. n.a. Remarque 

Plaquette signalétique Disponible et lisible ? ☐ ☐ ☐   

Marquages PE  
(TP1-TP3) 

Disponibles et lisibles ? ☐ ☐ ☐   
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12.2 Contrôles de sécurité selon EN 13849 
 
 

OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle de 
sécurité Indication OK Rép. n.a. Valeur Remarque 

Forces de frappe Force de frappe maximale 
respectée ? 
Valeur cible : max. 400 N à 2 m 
de hauteur, mesurée à 200 mm 
de la pointe du bras de barrière.) 
Un contrôle n’est obligatoire 
que pour les barrières régulant 
le trafic et non équipées de 
capteur laser à point de 
référence ! 

☐ ☐ ☐    

Valeur moyenne des 
trois mesures 

      N   

Système de sécurité 
optique 

Cellule photoélectrique utilisée et 
en fonctionnement ? 

☐ ☐ ☐     

 
Capteur laser sans point de 
référence utilisé et en fonction ? 

☐ ☐ ☐     

 
Capteur laser avec point de 
référence utilisé et en fonction ? 
(Mesure des forces de frappe non 
applicable) 

☐ ☐ ☐     

Capteur laser Largeur du champ de surveillance 
(A) 

    m   

 
Longueur du champ V (A)     m   

 
Largeur du champ V (B)     m   

 
Filtre pour piétons (nombre 
prédéfini) 

       

 
Temps de présence max.     s   

 
Retard de détection     ms   

Écartements 
minimaux 

Écartements minimaux de la 
norme EN 349 respectés ? 

☐ ☐ ☐     

Détecteur Paramétrage de la sensibilité de 
la boucle contrôlé ? 

☐ ☐ ☐     

 Résistance d'isolation contrôlée ? 
(> 1 MΩ) 

☐ ☐ ☐     

 Étalement de fréquence pris en 
compte ? 

☐ ☐ ☐     

 Résistance d'isolation 
(min. 1 MΩ) : 

    MΩ   

 Résistance volumique 
(max. 2 Ω) : 

    Ω   

 Inductance (option) :     µH   
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 Fréquence de référence de la 
boucle N : 

    Hz   

 Fréquence de référence de la 
boucle V : 

    Hz   

 Sensibilité minimale de la 
boucle N en % (ΔL/L) : 

    %   

 Sensibilité minimale de la 
boucle V en % (ΔL/L) : 

    %  

Signalisation de 
sécurité 

Signalisation complète et intacte ? ☐ ☐ ☐ 
 

  

Manuel d'utilisation 
et schéma des 
connexions 

Disponibles et lisibles ? 
(ASR A1.7 section 10.2 al.4) 

☐ ☐ ☐   
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12.3 Résultat du contrôle 
 

Défaut constaté  ☐  oui ☐  non 

Défauts suivants constatés :  Impacte la sécurité ? 

 1. ☐  oui ☐  non 

 2. ☐  oui ☐  non 

 3. ☐  oui ☐  non 

 4. ☐  oui ☐  non 

Remarques :    

    

    

Un défaut important pour la sécurité représente un danger pour les personnes et 
les objets et doit être corrigé immédiatement. 

  

Il est fortement recommandé d’arrêter l’installation jusqu’à la correction du 
défaut : 

☐  oui ☐  non 

 

Un exemplaire du procès-verbal de contrôle est remis à l’exploitant après la réception et demeure en 
annexe. 
Le contrôle a été effectué de bonne foi. Toute responsabilité est exclue pour les défauts cachés qui ne 
peuvent être identifiés avec toute la diligence nécessaire. 

L'exploitant du garage a été informé de l’obligation de respect des mesures de sécurité prescrites (respect 
des forces de frappe, dispositifs de sécurité optiques). 

Société de contrôle :  

Expert :  

Adresse :  

Prochain contrôle au plus tard :  

Lieu, date  

Signature du contrôleur (expert)  

Recevoir un exemplaire du procès-
verbal de contrôle :  ☐  oui ☐  non 

Date et signature de l’exploitant  
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13 Procès-verbal de contrôle – 10er contrôle 
 

13.1 Maintenance 
 

13.1.1 Contrôles optiques et mécaniques 
OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle Indication OK Rép. n.a. Remarque 

État du boîtier de la 
barrière  

Stabilité, propreté ☐ ☐ ☐   

 
Souplesse de la serrure de la 
porte ? 

☐ ☐ ☐   

 
Fermeture étanche de la porte 
(pression sur le joint) ? 

☐ ☐ ☐   

État du bras de barrière  Présence de dommages ? ☐ ☐ ☐   

 Protection antichoc présente et 
en bon état ? 

☐ ☐ ☐   

 Pas de composants ajoutés 
(plaques) dangereux sur le 
bras de barrière ? 

☐ ☐ ☐   

 Support pendulaire présent et 
fonctionnel ? 

☐ ☐ ☐   

État de la grille de 
barrière 

Présence de dommages ? ☐ ☐ ☐   

 Vis de fixation présentes et 
serrées ? 

☐ ☐ ☐   

Vis de fixation du bras de 
barrière 

Vis présentes et serrées ? ☐ ☐ ☐   

Fixation du boîtier de la 
barrière 

Vis serrées ? Contrôle de la 
rouille 

☐ ☐ ☐   

État du palier Vis serrées ? Palier intact ? ☐ ☐ ☐   

État des ressorts de 
traction 

Présence du nombre et type 
correct ? 

☐ ☐ ☐   

 Ressorts tous intacts ? ☐ ☐ ☐   

 Équilibrage des ressorts 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Couple de serrage de la 
bride de serrage 

Couple de serrage de 70 N 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Fixation du moteur Vis serrées ? ☐ ☐ ☐   

Souplesse Souplesse du moteur, du 
motoréducteur et du système 
de levier, sans bruits 
inhabituels ? 

☐ ☐ ☐  

Joints du boîtier Entiers et intacts ? ☐ ☐ ☐   
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Nettoyage Boîtier et bras de barrière 
nettoyés ? 

☐ ☐ ☐  

 
 

13.1.2 Contrôles de l’entraînement et de la commande 
OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle Indication OK Rép. n.a. Remarque 

Recherche visuelle de 
dommages 

Boîtier du moteur et de la 
commande intacts ? 

☐ ☐ ☐   

Propreté Commande exempte de 
poussière ? 

☐ ☐ ☐   

Conducteur de protection 
PE  

Conducteur de protection 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Unité de commande Bornes de raccordement 
serrées ? 

☐ ☐ ☐   

 Ligne d'alimentation des 
boucles intacte ? 

☐ ☐ ☐   

 Fonctionnement général 
contrôlé ? 

☐ ☐ ☐   

Composants ajoutés Fonctionnement et orientation 
du système de sécurité 
optique ? 

☐ ☐ ☐   

 Fonctionnement du feu de 
signalisation contrôlé 
(ampoules) 

☐ ☐ ☐   

 Fonctionnement de la radio 
externe 

☐ ☐ ☐   

 
 

13.1.3 Contrôle des marquages 
OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle Indication OK Rép. n.a. Remarque 

Plaquette signalétique Disponible et lisible ? ☐ ☐ ☐   

Marquages PE  
(TP1-TP3) 

Disponibles et lisibles ? ☐ ☐ ☐   
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13.2 Contrôles de sécurité selon EN 13849 
 
 

OK = en état, Rép. = à réparer, n.a. = non applicable 

Contrôle de 
sécurité Indication OK Rép. n.a. Valeur Remarque 

Forces de frappe Force de frappe maximale 
respectée ? 
Valeur cible : max. 400 N à 2 m 
de hauteur, mesurée à 200 mm 
de la pointe du bras de barrière.) 
Un contrôle n’est obligatoire 
que pour les barrières régulant 
le trafic et non équipées de 
capteur laser à point de 
référence ! 

☐ ☐ ☐    

Valeur moyenne des 
trois mesures 

      N   

Système de sécurité 
optique 

Cellule photoélectrique utilisée et 
en fonctionnement ? 

☐ ☐ ☐     

 
Capteur laser sans point de 
référence utilisé et en fonction ? 

☐ ☐ ☐     

 
Capteur laser avec point de 
référence utilisé et en fonction ? 
(Mesure des forces de frappe non 
applicable) 

☐ ☐ ☐     

Capteur laser Largeur du champ de surveillance 
(A) 

    m   

 
Longueur du champ V (A)     m   

 
Largeur du champ V (B)     m   

 
Filtre pour piétons (nombre 
prédéfini) 

       

 
Temps de présence max.     s   

 
Retard de détection     ms   

Écartements 
minimaux 

Écartements minimaux de la 
norme EN 349 respectés ? 

☐ ☐ ☐     

Détecteur Paramétrage de la sensibilité de 
la boucle contrôlé ? 

☐ ☐ ☐     

 Résistance d'isolation contrôlée ? 
(> 1 MΩ) 

☐ ☐ ☐     

 Étalement de fréquence pris en 
compte ? 

☐ ☐ ☐     

 Résistance d'isolation 
(min. 1 MΩ) : 

    MΩ   

 Résistance volumique 
(max. 2 Ω) : 

    Ω   

 Inductance (option) :     µH   
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 Fréquence de référence de la 
boucle N : 

    Hz   

 Fréquence de référence de la 
boucle V : 

    Hz   

 Sensibilité minimale de la 
boucle N en % (ΔL/L) : 

    %   

 Sensibilité minimale de la 
boucle V en % (ΔL/L) : 

    %  

Signalisation de 
sécurité 

Signalisation complète et intacte ? ☐ ☐ ☐ 
 

  

Manuel d'utilisation 
et schéma des 
connexions 

Disponibles et lisibles ? 
(ASR A1.7 section 10.2 al.4) 

☐ ☐ ☐   
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13.3 Résultat du contrôle 
 

Défaut constaté  ☐  oui ☐  non 

Défauts suivants constatés :  Impacte la sécurité ? 

 1. ☐  oui ☐  non 

 2. ☐  oui ☐  non 

 3. ☐  oui ☐  non 

 4. ☐  oui ☐  non 

Remarques :    

    

    

Un défaut important pour la sécurité représente un danger pour les personnes et 
les objets et doit être corrigé immédiatement. 

  

Il est fortement recommandé d’arrêter l’installation jusqu’à la correction du 
défaut : 

☐  oui ☐  non 

 

Un exemplaire du procès-verbal de contrôle est remis à l’exploitant après la réception et demeure en 
annexe. 
Le contrôle a été effectué de bonne foi. Toute responsabilité est exclue pour les défauts cachés qui ne 
peuvent être identifiés avec toute la diligence nécessaire. 

L'exploitant du garage a été informé de l’obligation de respect des mesures de sécurité prescrites (respect 
des forces de frappe, dispositifs de sécurité optiques). 

Société de contrôle :  

Expert :  

Adresse :  

Prochain contrôle au plus tard :  

Lieu, date  

Signature du contrôleur (expert)  

Recevoir un exemplaire du procès-
verbal de contrôle :  ☐  oui ☐  non 

Date et signature de l’exploitant  
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14 Liste des paramètres 
 

Groupe 
de para-
mètres 

Nom du groupe 
Option 

de 
menu 

Dénomination Réglage 
usine 

Modifica
tion 

100   101 Mode 5 
 

100 
 

102 Vitesse de fermeture 1 
 

100 
 

103 Vitesse d’ouverture 2 
 

100 
 

104 Temps d'ouverture 0 
 

100 
 

105 Décalage de fermeture 0 
 

100 
 

106 Décalage de la cellule photoélectrique 0 
 

100 
 

107 Décalage de choc 5 
 

100 
 

108 Angle de désaccouplement pour la boucle de 
surveillance 

10 
 

100 
 

109 Angle de désaccouplement pour la cellule 
photoélectrique 

10 
 

100 
 

110 Angle de désaccouplement pour 
l’identification des chocs 

10 
 

100 
 

111 Comportement au démarrage 1 
 

100 
 

112 Comportement en cas de panne de courant 0 
 

100 
 

113 Fermeture par la cellule photoélectrique 
(cellule photoélectrique de sécurité) 

1 
 

100 
 

114 Réaction aux chocs 0 
 

100 
 

115 Fermer automatiquement après réaction 0 
 

100 
 

116 Mémorisation des impulsions : comportement 
de reset du compteur 

3 
 

100 
 

117 Mémorisation des impulsions : compter par la 
boucle d’ouverture 

0 
 

100 
 

118 Mémorisation des impulsions : relevé du 
compteur 

0 
 

100 
 

119 Bras de barrière dégondé 1 
 

100 
 

120 Verrouillage du bras de barrière 0 
 

100 
 

121 Fonction maître/esclave 0 
 

100  122 Polarisation de la sortie de test de la cellule 
photoélectrique 

0  

200 Réglages 
spéciaux 

201 Voyant de signalisation, mode de 
signalisation A 

5 
 

200 Réglages 
spéciaux 

202 Voyant de signalisation, mode de 
signalisation B 

1 
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Groupe 
de para-
mètres 

Nom du groupe 
Option 

de 
menu 

Dénomination Réglage 
usine 

Modifica
tion 

200 Réglages 
spéciaux 

203 Voyant de signalisation, mode de 
signalisation C 

1 
 

200 Réglages 
spéciaux 

204 Voyant de signalisation, événement 
déclencheur 

0 
 

200 Réglages 
spéciaux 

205 Autonome 0 
 

200 Réglages 
spéciaux 

206 Détecteur V prolongé 0 
 

200 Réglages 
spéciaux 

207 Expiration pour détecteur V prolongé 5 
 

200 Réglages 
spéciaux 

208 Pas de détecteur N fermé 0 
 

200 Réglages 
spéciaux 

209 Émission de « Ouverte à la porte roulante » 
lors de l’ouverture silencieuse 

1 
 

200 Réglages 
spéciaux 

210 Retard de réponse de la boucle d’ouverture 
(mode 6) 

0  

200 Réglages 
spéciaux 

211 Limitation de l’angle d’ouverture 0 
 

200 Réglages 
spéciaux 

212 Comportement de l’input 19 (Mode de 
fonctionnement d’urgence on/off) 

0  

300 Détecteur 301 Détecteur: équilibrage 0 
 

300 Détecteur 302 Détecteur: temps de présence 0 
 

300 Détecteur 303 Détecteur: augmentation automatique de la 
sensibilité 

0 
 

300 Détecteur 304 Détecteur: réglage de fréquence automatique 1 
 

300 Détecteur 305 Détecteur: réception des données en cas de 
panne de courant 

0 
 

300 Détecteur 306 Détecteur: mode de la boucle N 2 
 

300 Détecteur 307 Detektor: mode de la boucle V 5 
 

300 Détecteur 308 Détecteur: sensibilité de la boucle N 3 
 

300 Détecteur 309 Détecteur: sensibilité de la boucle V 3 
 

300 Détecteur 310 Détecteur: étalement de la boucle N 0 
 

300 Détecteur 311 Détecteur: étalement de la boucle V 0 
 

300 Détecteur 312 Détecteur : fréquence de la boucle 
d'induction N 

0 
 

300 Détecteur 313 Détecteur : fréquence de la boucle 
d'induction V 

0 
 

300 Détecteur 314 Détecteur : dérive de fréquence de la boucle 
d'induction N 

0 
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Groupe 
de para-
mètres 

Nom du groupe 
Option 

de 
menu 

Dénomination Réglage 
usine 

Modifica
tion 

300 Détecteur 315 Détecteur : dérive de fréquence de la boucle 
d'induction V 

0 
 

300 Détecteur 316 Détecteur : sensibilité actuelle de la boucle N 0 
 

300 Détecteur 317 Détecteur : sensibilité actuelle de la boucle V 0 
 

300 Détecteur 318 Détecteur : sensibilité minimale de la 
boucle N 

0 
 

300 Détecteur 319 Détecteur : sensibilité minimale de la 
boucle V 

0 
 

300 Détecteur 320 Détecteur : sensibilité maximale de la 
boucle N 

0 
 

300 Détecteur 321 Détecteur : sensibilité maximale de la 
boucle V 

0 
 

400 Entrées 401 Fonction d’entrée IN1 2 
 

400 Entrées 402 Fonction d’entrée IN2 4 
 

400 Entrées 403 Fonction d’entrée IN3 13 
 

400 Entrées 404 Fonction d’entrée IN4 1 
 

400 Entrées 405 Fonction d’entrée IN5 15 
 

400 Entrées 406 Fonction d’entrée IN6 7 
 

400 Entrées 407 Fonction d’entrée IN7 8 
 

400 Entrées 408 Fonction d’entrée IN8 11 
 

500 Sorties 501 Fonction de sortie DIG1 25 
 

500 Sorties 502 Fonction de sortie DIG2 26 
 

500 Sorties 503 Fonction de sortie DIG3 27 
 

500 Sorties 504 Fonction de sortie DIG4 19 
 

500 Sorties 505 Fonction de sortie REL1 40 
 

500 Sorties 506 Fonction de sortie REL2 36 
 

500 Sorties 507 Fonction de sortie REL3 16 
 

500 Sorties 508 Fonction de sortie REL4 9 
 

500 Sorties 509 Fonction de sortie REL5 12 
 

500 Sorties 510 Fonction de sortie REL6 18 
 

500 Sorties 511 Angle d’activation DIG1, pour la fonction 15 
(Position du bras de barrière) 

5 
 

500 Sorties 512 Angle d’activation DIG2, pour la fonction 15 
(Position du bras de barrière) 

5 
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Groupe 
de para-
mètres 

Nom du groupe 
Option 

de 
menu 

Dénomination Réglage 
usine 

Modifica
tion 

500 Sorties 513 Angle d’activation DIG3, pour la fonction 15 
(Position du bras de barrière) 

5 
 

500 Sorties 514 Angle d’activation DIG4, pour la fonction 15 
(Position du bras de barrière) 

5 
 

500 Sorties 515 Angle d’activation Rel1, pour la fonction 15 
(Position du bras de barrière) 

5 
 

500 Sorties 516 Angle d’activation Rel2, pour la fonction 15 
(Position du bras de barrière) 

5 
 

500 Sorties 517 Angle d’activation Rel3, pour la fonction 15 
(Position du bras de barrière) 

5 
 

500 Sorties 518 Angle d’activation Rel4, pour la fonction 15 
(Position du bras de barrière) 

5 
 

500 Sorties 519 Angle d’activation Rel5, pour la fonction 15 
(Position du bras de barrière) 

5 
 

500 Sorties 520 Angle d’activation Rel6, pour la fonction 15 
(Position du bras de barrière) 

5 
 

500 Sorties 521 Angle de désactivation DIG1, pour la fonction 
15 (Position du bras de barrière) 

85 
 

500 Sorties 522 Angle de désactivation DIG2, pour la fonction 
15 (Position du bras de barrière) 

85 
 

500 Sorties 523 Angle de désactivation DIG3, pour la fonction 
15 (Position du bras de barrière) 

85 
 

500 Sorties 524 Angle de désactivation DIG4, pour la fonction 
15 (Position du bras de barrière) 

85 
 

500 Sorties 525 Angle de désactivation Rel1, pour la fonction 
15 (Position du bras de barrière) 

85 
 

500 Sorties 526 Angle de désactivation Rel2, pour la fonction 
15 (Position du bras de barrière) 

85 
 

500 Sorties 527 Angle de désactivation Rel3, pour la fonction 
15 (Position du bras de barrière) 

85 
 

500 Sorties 528 Angle de désactivation Rel4, pour la fonction 
15 (Position du bras de barrière) 

85 
 

500 Sorties 529 Angle de désactivation Rel5, pour la fonction 
15 (Position du bras de barrière) 

85 
 

500 Sorties 530 Angle de désactivation Rel6, pour la fonction 
15 (Position du bras de barrière) 

85 
 

700 Configuration 
Ethernet 

701 Ethernet : IP statique activée/désactivée 1 
 

700 Configuration 
Ethernet 

702 Ethernet: IPv4 Byte 1 192 
 

700 Configuration 
Ethernet 

703 Ethernet: IPv4 Byte 2 168 
 

700 Configuration 
Ethernet 

704 Ethernet: IPv4 Byte 3 0 
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Groupe 
de para-
mètres 

Nom du groupe 
Option 

de 
menu 

Dénomination Réglage 
usine 

Modifica
tion 

700 Configuration 
Ethernet 

705 Ethernet: IPv4 Byte 4 1 
 

700 Configuration 
Ethernet 

706 Ethernet : masque de sous-réseau Byte 1 255 
 

700 Configuration 
Ethernet 

707 Ethernet : masque de sous-réseau Byte 2 255 
 

700 Configuration 
Ethernet 

708 Ethernet : masque de sous-réseau Byte 3 255 
 

700 Configuration 
Ethernet 

709 Ethernet : masque de sous-réseau Byte 4 0 
 

700 Configuration 
Ethernet 

710 Ethernet : passerelle standard Byte 1 0 
 

700 Configuration 
Ethernet 

711 Ethernet : passerelle standard Byte 2 0 
 

700 Configuration 
Ethernet 

712 Ethernet : passerelle standard Byte 3 0 
 

700 Configuration 
Ethernet 

713 Ethernet : passerelle standard Byte 4 0 
 

  
 
        
 


